This Page Is Inserted by IFW Operations 
and is not a part of the Official Record 



BEST AVAILABLE IMAGES 



Defective images within this document are accurate representations of 
the original documents submitted by the applicant. 

Defects in the images may include (but are not limited to): 



BLACK BORDERS 

TEXT CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 
FADED TEXT 
ILLEGIBLE TEXT 
SKEWED/SLANTED IMAGES 
COLORED PHOTOS 

BLACK OR VERY BLACK AND WHITE DARK PHOTOS 
GRAY SCALE DOCUMENTS 



IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 



As rescanning documents will not correct images, 
please do not report the images to the 
Image Problem Mailbox. 



INSTITUT 
NATIONAL DE 
LA PROPRIETE 
INDUSTRIELLE 



BREVET D' INVENTION 



CERTIFICAT D'UTILITE - CERTIFICAT D'ADDITION 



COPIE OFFICIELLE 

Le Directeur general de I'lnstitut national de la propriete 
industrielle certifie que le document ci-annexe est la copie 
certifiee conforme d'une demande de titre de propriete 
industrielle deposee a I'lnstitut. 

Fait a Paris, le 2 9 DEC 1999 



Pour le Directeur general de I'lnstitut 
national de la propriete industrielle 
Le Chef du Departement des brevets 

Martine PUNCHE 



DOCUMENT DE 
PRIORItE 

PRESENTS OU TRANSMIS 
CON FORM EM ENT A LA REGLE 
17.1. a) OU b) 



NATIONAL DE 
LA PROPRIETE 



SIEGE 

26 bis. rue de Saint Petersbourg 
75800 PARIS Cedex 08 
Telephone : 01 53 04 53 04 



6 ^^^^^FftATlONAl »■ 

LA PBOrSIITt 
l»Dt>ST*llllf 



26 bis. rue de Saint Petersbourg 
75800 Paris Cedex 08 

Telephone : 01 53 04 53 04 T6lecopie : 01 42 93 59 30 
_ Reserve a riNPI 



BKLVIll U lhvi.li i iun f i ii luni i/ uiiliil 

Code de la propria irrtellectueHe-Uvre VI 

REQUfrTE EN D&IVRANCE 

Confirmation d'un depot par telecopte I I 

Cet frnprime est A rcmplir i rencfe noire en tettrw cspttates 



N°.55-1328 



DATE DE REMISE DES PIECES 
N° D'ENREGISTREM ENT NATIONAL 
DEPARTEMENT DE DtPOT • ^ 

DATE DE DEPOT 



8 15183- 



01 OK. 1938 



2 DEMANDE Nature du titre de propria industries 

J§f brevet cfiiwentfon □ demande drvisionnaire K 

\ demande initiate 

□ certificat {futilite O transformation (Tune demande I/ \/ 

de brevet europeen g brevet tfinvention 

fctabflssement du rapport de recherche □ differe immedtat 

Le demandeur. personne physique, requtert le paiement echetonne de la redevance 

frtre de Hrrvention (200 caracteres maximum) 

Papier non couche comportant un psei 



N0M ET ADRESSE DU DEMANDEUR OU DU MANDATAJRE 
A QUI LA C0RRESPONDANCE DOIT ETRE ADRESSEE 

ARJO WIGGINS S.A. 

117, Quai du President Roosevelt 
92442 Issy-Les-Moulineaux Cedex 



n°du pouvoir permanent references du correspondant 

142/FR 



telephone 

01 41 08 19 68 



□ certificat cfutifite n° 
rn oui | | non 

et procede de fabrication. 



date 



3 DEMANDEUR (S) n* siren { ..... 


code APE-HAT . . . j 




Nom et pr6noms (souligner le nom patronymique) ou denomination 

ARJO WIGGINS S.A. 




Forme juridique 

Societe Anonyme 


Fran^aise 

Nabonarrtfi (s) 






Adresse (s) complete (s) 




Pays 


117, Quai du President Roosevelt 
92130 Issy-Les-Moulineaux 


En cas <f insutfisance de place, poursuivre stir papier Isbre | I 


FRANCE 


4 INVENTEUR (S) Les inventeurs sort les demandeurs □ 


aui non Si la reponse est non. foumir une designation separee 



5 REDUCTION DU TAUX DES REDEVANCES 



| [ requise pour la 1 ere fois requise anterieurement au depot : joindre copie de la decision d'admisston 



6 DECLARATION DE PRIORlrt OU REQUITE DU BtN&lCE DE LA DATE DE D£pQT DUNE DEMANDE ANTtRIEURE 
pays (forigtne numero datededepOt 



nature de la demande 



7 DIVISIONS anterieures a ta presente demande n° 



date 



date 



8 Signature du demandeur ou du mandataire 

{nom et qualite* du signataire - n° ^inscription) 

Maxime DOMANGE 
Directeur de la 



otnscnpuonj 



SIGNATURE DU PREPQSfc A LA RECE/HON : SIGNATURE APRES ENREGISTREMENT DE LA DEMANDE A L'INPI 




PAPIER NON COUCHE COMPORTANT UN P SEUDO-FILIGRANE ET PROCEDE 

DE FABRICATION 



La presente invention concerne un papier non couche comprenant au moins un pseudo- 
5 filigrane consistent en une marque conferant au dit papier un effet visuel et une texture 
ressemblant a ceux d'un filigrane. 

La presente invention concerne egalement un precede de fabrication d'un papier non 

couche selon l'invention. 

Les papiers filigranes sont en general utilises dans le domaine des papiers de securite tels 

10 que les moyens de paiement comme les billets de banque ou les cheques, les lettres-cheques et les 
documents officiels comme les passeports, cartes d'identite, papiers timbres, actes notaries, ou 
encore les billets d'entree a des manifestations culturelles ou sportives car la presence du filigrane 
limite les possfoilites de reproduction par photocopie et de contrefacon, et offre un moyen de 
reconnaissance et/ou d'authentification dudit papier. Les papiers filigranes sont aussi utilises dans 

15 le domaine des papiers d'entreprise personnalises en reprenant sous forme de filigrane le logo, le 
nom ou une marque de l'entreprise. II peut s'averer que ces papiers filigranes soient demandes 
dans de tres faibles tonnages et/ou dans de courts delais de fabricatioa 

D est connu de realiser des papiers filigranes de differentes manieres selon que Ton realise 
des filigranes veritables ou des « pseudo filigranes ». 

20 Jusqu'a present differents procedes ont ete proposes en vue de realiser des papiers 

filigranes qui peuvent etre classes en deux categories. 

1 - Les filigranes « veritables » sont obtenus lors de la fabrication de la feuille de papier, dans 
la partie humide de la machine a papier, par des formes rondes comportant des empreintes ou 
embossages en creux et/ou en relief ou a l'aide de rouleaux filigraneurs comportant des 

25 embossages en creux et/ou en relief associes a une table plate (machine Fourdrinier). On obtient 
alors un motif qui comporte des zones claires, lorsqu'on regarde la feuille de papier par 
observation en lumiere transmise, si les empreintes sont realisees en relief, ou des zones sombres 
ou ombrees, si les empreintes sont realisees en creux. Les zones claires sont dues au fait que 
1'epaisseur de la feuille et la quantite de fibres (masse surfacique) sont plus faibles dans les zones 

30 correspondant aux empreintes que dans le reste de la feuille de papier. Inversement, les zones 
foncees sont dues au fait que 1'epaisseur de la feuille et la quantite de fibres sont plus importantes 
dans les zones correspondant aux empreintes. 

Ces procedes de filigranage en partie humide impliquent des moyens de realisation 
onereux specifiques pour chaque type de filigrane tels que les rouleaux filigraneurs qui sont 
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realises par gravure du motif du filigrane et n'oflrent done pas la souplesse necessaire d'un point 
de vue economique et aussi souhaitee par les demandeurs d'un filigrane personnalise pour 
fabriquer des papiers filigranes en petites quantites. 

2 - D est connu de realiser des « pseudo-filigranes » par penetration ou impression dans des 
5 zones determinees du papier d*une composition qui agit soit en transparentisant le matelas fibreux 
de la feuille de papier de &gon permanente, soit en vemissant la surface. Ces procedes alterent de 
maniere significative les proprietes de surface du papier ainsi traite, notamment 1* imprimabilite. 

On a decrit dans W097/17493 des papiers couches avec des pseudo-filigranes resultant 
d'une variation du poids de couche applique dans des zones determinees ce qui induit une 
10 variation d'epaisseur et d'opacite dans les dites zones ou le poids de couche est reduit ou 
augments. 

Un but de la presente invention est de foumir un papier non couche comportant des 
pseudo-filigranes consistant en des marques qui modifient de fafon localisee les caracteristiques 
physiques du papier telles que son volume massique et partant certaines proprietes telles que son 
15 epaisseur et eventuellement son opacite. 

Un autre but de la presente invention est de foumir un papier non couche presentant des 
pseudo-filigranes consistant en des marques qui creent un contraste de nuance avec le reste de la 
feuille de papier. 

Un autre but de la presente invention est de foumir un papier non couche comportant des 
20 pseudo-filigranes realises sans recours a Papplication d'un vemis a sa surface de sorte que la 
composition du papier dans les zones constituant le pseudo-filigrane ne soit pas significativement 
modifiee. 

Un autre but de la presente invention est de fournir un papier non couche avec des 
pseudo-filigranes dont les proprietes d* usage, en particulier les proprietes d'imprimabilite dans les 

25 zones de la surface du papier correspondant aux dites marques, ne soient pas significativement 
alterees par rapport aux autres zones non marquees par un dit pseudo filigrane du papier. 

Un autre but de la presente invention est de foumir un papier non couche presentant des 
pseudo-filigranes qui puisse etre fabrique en quantites variables et faibles dans des conditions plus 
economiques que par les procedes de la technique anterieure et qui puisse etre obtenu en laizes et 

30 quantites independantes des caracteristiques de la machine a papier, en particulier par un procede 
dont la mise en oeuvre des machines ne modifie pas Toperation de fabrication du papier 
proprement dite. 
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Un autre but de la presente invention est de foumir un papier non couche presentant un 
pseudo-filigrane dans Iequel ledit filigrane est realise apres la demiere operation de fabrication, 
c'est a dire en sortie de la secherie, eventuellement sur le papier fini, c'est a dire hors ligne de 
fabricatioa 

5 

Pour ce faire, la presente invention foumit un procede de fabrication d'un papier non 
couche presentant au moins une marque ressemblant a un filigrane caracterise en ce qu'on realise 
ladite marque apres 1'etape de sechage du papier, ou notamment hors ligne de fabrication du 
papier, en effectuant les etapes dans lesqueUes : 
10 a) on applique une solution de remouillage sur au moins une face du 

papier non couche, dans une ou des zone(s) determinee(s) puis, 
b) on applique une pressioh et une chaleur dans la ou lesdites zones du 
papier non couche remouille de maniere a evaporer ladite solution et 
densifier le papier non couche dans la ou lesdites zones par rapport au 
15 reste du papier couche. 

Selon la presente invention par « papier noh couche » on entend que le papier n'est pas revetu 
d'une couche pigmentee comprenant au moins des pigments fins mineraux notamment du kaolin 
et/bu du carbonate de calcium, et au moins un liant ou adhesif, notamment de Pamidon ou du 
latex, ainsi que, eventuellement, tous additifs couramment employes par 1'homme de Tart dont la 
20 fonction est d'ameliorer les proprietfe rheologiques de la sauce et de conferer des proprietes 
particulieres a la couche. 

En revanche, le papier peut etre impregne ou traite en surface avec une composition non 
pigmentee telle qu'une composition d ! encoUage, notamment pour ameliorer son imprimabilite, 
et/ou sa resistance mecanique et/ou sa resistance a la salissure et/ou ses proprietes bactericide.. 

25 Selon la presente invention par « papier remouille » on entend que, dans la ou lesdites zones, la 
solution de remouillage a penetre a Tinterieur du papier et n'est pas encore evaporee. 
Selon la presente invention, en exer9ant une pression sur toute la feuille de papier non couche ou 
seulement sur lesdites zones et en augmentant la temperature du papier, ladite solution de 
remouillage est evaporee et le papier est densifie dans les zones ou ladite solution a ete initialement 

30 appliquee. D en resulte une augmentation de la masse volumique du papier dans lesdites zones par 
rapport au reste de la feuille de papier et plus precisement une reduction d'epaisseur avec une 
masse surfacique identique a celle du reste du papier. Lesdites zones peuvent presenter alors un 
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contraste d'opacite (reduction d'opacite) et/6u un contraste de couleur notanunent de nuance de 
couleur et de luminosite avec Ie reste de la feuille de papier. 

L'opacite du papier est en partie liee a la presence d'air dans les interstices fibreux et/bu 
pigmentaires du papier. Lors de Petape de remouillage, la solution remplace Fair dans lesdits 
5 interstices. Puis lors de Petape (b), la solution est evaporee et les fibres et/ou les pigments etant 
densities, les interstices d'air occupent globalement un volume reduit et notamment se retrouvent 
en quantite plus faible qu'initialement, ce qui engendre une desopacificatioa 

II convient de relever que, de fa$on originale, dans le precede selon Tinvention, la 
densification du papier provient d'une reduction d'epaisseur des zones traitees par rapport au reste 
10 du papier, la masse surfacique restant constante par rapport au reste du papier. Au contraire, dans 
un fiJigrane « veritable » la masse surfacique est moindre dans les zones claires car les fibres 
deposees sont en quantite plus faible par rapport au reste de la feuille. 

Dans le pseudo-filigrane decrit dans WO 97/17493, la masse surfacique n'est pas 
constante car le poids de la couche est reduit dans certaines zones. 
15 Le remouillage du papier facilite le rearrangement des fibres et/ou des pigments lors du 

calandrage. D peut y avoir des additifs dans la solution de remouillage qui focilitent le 
rearrangement des fibres et/ou des pigments et/ou qui favorisent la plus ou moins grande 
penetration de ladite solution dans le papier. 

Le procede de la presente invention peut egalement creer une modification de la couleur 
20 du papier dans la ou Iesdites zones lorsque ladite solution de remouillage comprend un agent 
colorant notamment un agent colorant de nuan^age. Cependant dans le cas d'un papier multijet, 
notamment bijet, le contraste de couleur dans la ou Iesdites zones peut egalement resulter de la 
modification de Topacite dans Tun des jets de surface lorsqu'il existe un ecart de nuance 
initialement entre cedit jet de surface et Ie jet qui lui est lie. 
25 Le procede selon la presente invention s*applique a tous papiers non couches, blancs ou 

colores, sans limitation de grammage, eventuellement contrecolles ou multijets. 

Dans un mode de realisation prefere a Tetape (b), on applique ladite pression et ladite 
chaleur en efFectuant un calandrage du papier. 
30 Les rouleaux de la calandre peuvent etre chauffes mais en tout etat de cause le frottement 

produit par la calandre genere de la chaleur. 

L'operation de calandrage est realisee selon la presente invention avec des calandres 



5 

connues de Phomme de Tart 

De maniere generate, les calandres peuvent etre du type supercalandre, calandre molle 
(appelee aussi elastique) ou lisse. EUes sont constitutes de plusieurs rouleaux dont le nombre et la 
nature du materiau les constituant varient selon le but recherche et le papier a traiter. Le but est 

5 d'aplanir les surfaces des papiers, par compression plus ou moins forte de la feuille entre les 
rouleaux et par 1'etendue plus ou moins grande de la zone de contact entre les rouleaux et la feuille, • 
afin de leur conferer un certain « lisse » ainsi qu'une certaine douceur au toucher et une bonne 
aptitude a Tecriture et a Timpressioa Les cretes et reliefe sont aplahis plus ou moins fortement au 
moment du passage entre les rouleaux et la feuille est densifiee. Le but du calandrage peut etre 

10 egalement de rendre les surfaces brillantes ou satinees. 

Les rouleaux des calandres sont en fonte trempee ou en acier dont certains peuvent etre recouverts 
d'un tissu, d'un carton ou d'une maiiere plastique par exemple pour faire des rouleaux elastiques. 
La supercalandre, qui comporte un grand nombre de rouleaux (de Tordre de 12 ou plus) est 
souvent situee hors machine a cause de I'entretien, du diangement des rouleaux et des ruptures de 

15 feuille. La calandre molle peut etre situee sur la machine a papier, le nombre de rouleaux est plus 
faible et certains sont elastiques. La lisse est situee sur machine et comporte quelques rouleaux 
souvent en acier et ne sont pas recouverts. 

La pression lineaire exercee entre les rouleaux sur le papier est de Tordre de 0,5 a 5000 kN/cm. La 
temperature des rouleaux lorsqu'ils sont chaufFes peut etre de 50 a 300°C. 

20 Selon la presente invention, pour un equipement donne, les difFerents parametres du 

calandrage tels que la temperature, la durete des rouleaux, le revetement eventuellement des 
rouleaux, Tetendue de la zone de contact entre les rouleaux et la feuille ainsi que la pression sont 
choisis en fonction de la nature du contraste final desire. Ces differents parametres sont adaptes en 
fonction de la vitesse de calandrage, elle-meme commandee par la vitesse ^application de la 

25 solution de remouillage. De preference, on utilise une calandre comportant 2 a 6 rouleaux et le cas 
echeant avec un revetement en plastique (pour son impermeabilite a la solution de remouillage). 

Selon la presente invention, la marque peut correspondre a la ou lesdites zones et 
constituer un motif donne apparaissant par contraste en positif par rapport au reste de la feuille de 
papier non remouille. Inversement, le motif donne peut apparaitre par contraste en negatif dans la 

30 mesure ou la marque correspondrait audit reste de la feuille de papier non traite, c'est a dire non 
remouille initialement En particulier, la ou lesdites zones peuvent definir un motif visuel en 
observation en lumiere transmise resultant d'une reduction d'opacite dans la ou lesdites zones. La 
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ou lesdites zones peuvent aussi definir un motif visuel par observation en lumiere reflechie 
resultant d'une difference de couleur de la ou lesdites zones. 

De preference, ladite marque correspond a la ou lesdites zones traitees. 

De preference, pour satisfaire aux objectife de volume des marches sur mesure, Fetape (a) 
est realisee sur le papier hors ligne de fabrication, c'est a dire sur Ie papier fini. 

A Fetape a), la solution de remouillage selon Finvention peut etre appliquee a Faide d'un 
dispositif heliographique comportant un cylindre d'heliogravure dont Ies empreintes ou alveoles en 
creux, ont une forme telle qu'elles permettent d'appliquer ladite solution de remouillage selon un 
motif correspondant a ladite marque dans la ou lesdites zones. 

De preference, la solution de remouillage est appliquee a Faide d'un dispositif du type de 
ceux utilises dans les precedes d'impression par jet d'encre notamment Ies precedes d'impression 
par jet d'encre sur bobine etant entendu que Fon remplace ladite encre par ladite solution aqueuse 
de remouillage. Les dispositife depression par jet d'encre notamment les dispositife 
d'impression numerique par jet d'encre permettent de creer des marques selon des motifs varies 
qui peuvent etre modifies rapidement et a moindre cout d'une fabrication a une autre. 

Ladite solution de remouillage peut comporter avantageusement un agent mouillant de 
maniere a ameliorer ou a accelerer la penetration de la solution dans le papier. Ledit agent 
mouillant peut etre avantageux, en particulier selon les caracteristiques du papier notamment sa 
porosite et la presence eventuelle ou non dans celui-ci d'un agent mouillant et selon aussi la 
quantite de la solution de remouillage appliquee. A titre illustratif, on peut appliquer une quantite 
de 2 a 20 g/m 2 de solution de remouillage. 

Avantageusement, ladite solution de remouillage est une solution d'un solvant polaire 
hydrophile. 

Comme agent mouillant, on peut utiliser notamment Fethanol ou la 2-pyrrolidone. De 
preference, la solution de remouillage est une solution aqueuse, Fusage d'un solvant non aqueux 
induisant des surcouts et des risques de pollution 

Selon un mode de realisation particulier, on peut utiliser comme solution de remouillage 
une solution hydrealcoolique. 

Plus particulierement, on peut utiliser une solution aqueuse contenant de 1 a 10% en 
volume d'ethanol notamment 2%, dans de Feau, ou une solution aqueuse contenant de 1 a 10 % 
en poids de 2-pyrrolidone, notamment 2 % dans de Feau. 

Dans certains cas, il peut s'averer possible d'utiliser de Feau sans agent mouillant comme 
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solution aqueuse de remouillage notamment dans le cas d'un papier tres poreux et/ou qui 
comporte des agents mouillant et/ou des pigments particuliers ayant une grande capacite 
d' absorption de Peau dans sa composition, comme certaines silices. 

Eventuellement la solution de remouillage peut egalement comporter des additifs tels que 

5 des colorants, notamment des colorants de nuan9age, des agents fluorescents blanchissants 
(azurants optiques) ou a l'inverse des agents inhibiteurs de fluorescence ainsi que tous additife 
connus de Fhomme de Tart pour permettre la reconnaissance ou I* authentication des papiers dits 
de securite. En particulier, la solution de remouillage peut comporter un agent antifalsification ou 
agent d'authentification incolore susceptible d'etre revele par reaction avec un coreactif determine 

10 ou dans des conditions particulieres. 

La presente invention a egalement pour objet un papier non couche comportant au moins 
une marque ressemblant a un filigrane caracterise en ce que une ou des zone(s) determines) du 
papier presentent une reduction d'epaisseur par rapport au reste de la feuille de papier, la masse 
15 surfacique dans la ou lesdites zones du papier etant identique a celle du reste du papier. En 
particulier, les grarnmages sont identiques dans la ou lesdites zones et dans le reste du papier, etant 
entendu que la variation de poids pouvant resulter de la presence d'un additif non evapore de la 
solution de remouillage n'est pas significative. 

Dans un mode de realisation, la ou lesdites zones pr&entent une reduction d'opacite par 
20 rapport au reste du papier. 

Selon une variante de realisation, la ou lesdites zones presentent une couleur notamment 
une nuance et/ou une luminosite, difFerente de celle du reste du papier. 

Dans les papiers selon l'objet de la presente invention, le papier peut presenter une 
reduction d'epaisseur et d'opacite dans la ou lesdites zones par rapport au reste du papier. 
25 Selon la presente invention, le papier peut presenter, dans la ou lesdites zones, des agents 

choisis parmi des agents colorants, des agents fluorescents, des agents inhibiteurs de fluorescence, 
des agents permettant la reconnaissance ou 1'authentificatioa Ces agents peuvent avoir ete 
deposes par incorporation de la solution de remouillage les contenant et etre restes apres 
evaporation de la solution. Des agents antifalsification ou d'authentification sont bien connus de 
30 Thomme de Tart dans le domaine des papiers fiduciaires et de securite. 

Selon l'invention, le papier peut comporter deux ou plusieurs jets fibreux. Selon une 
variante, seul Tun des jets de surface presente une reduction d'epaisseur et/ou une difference de 
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nuance et/ou de Iuminosite dans la ou Iesdites zones par rapport au reste du papier multijet 

Selon Pinvention, le papier peut comporter deux ou plusieurs feuilles de papier 
contrecollees. Selon une variante, la colle de contrecollage est coloree. Dans un mode de 
realisation seule une feuille du papier contrecolle presente une reduction d'epaisseur et/ou une 
5 difference de nuance et/ou une difference de Iuminosite dans la ou Iesdites zones par rapport au 
reste du papier contrecolle. 

D'autres caracteristiques et avantages de la presente invention apparaltront a la lumiere 
des exemples de realisation qui suivent 

10 CONPniONS GENERALES de realisation du pseupo-filigrane des 

EXEMPLES la 11: 

En simulation des systemes d'impression numerique par jet d'encre sur bobine, on utilise 
une imprimante de bureau Hewlett Packard Deskjet 560 C munie d'une cartouche reference 
5 1626 A prealablement videe de son encre, nettpyee puis remplie d'une solution de remouillage 

15 constitute d'eau distillee et de 2% volume d'ethanol, afin de remouiller les papiers ci-apres. Dans 
ces exemples, les marques sont en positif , sauf precision particuliere, et la quantite de solution de 
remouillage apportee, pour un aplat remouille avec une resolution de 600 x 300 points par 
pouce, et les conditions de tramage dit « gros grain », de qualite dite « courrier » et de controle 
d'intensite dit « normal », est de Pordre de 12 g/m2. 

20 Les papiers aussitot remouilles sont passes dans une calandre de laboratoire a deux rouleaux 
chauffes a 50°C, sous une pression lineaire de 3,0 kN/cm. 

EXEMPLE 1 : CONTRASTE D'OPACITE 

25 Sur une feuille de papier blanc non couche de 80 g/m 2 de format A4, commercialise sous 

la marque RG® de la societe GUERIMAND S. A, on represente par remouillage et calandrage 
selon les conditions donnees ci-dessus, un motif qui est un personnage tenant a la main un 
parapluie ferme, a Taide du logiciel POWER POINT ® de MICROSOFT. On obtient un papier 
presentant des marques selon le motif semblable a un filigrane ombre translucide. La reduction 

30 d'epaisseur variable dans la zone traitee peut aller jusqu*a 40% par rapport au reste du papier. 



EXEMPLE 2 : CONTRASTE D'OPACITE 
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Sur une feuille de papier blanc non couche de 80 g/ni 2 de format A4, commercialise sous 
la marque RG® de la societe GUERIMAND S A, on represente par remouillage et calandrage 
selon Ies conditions donnees ci-dessus, un motif marbre, a Paide du logiciel POWER POINT ® 
5 de MICROSOFT. On obtient un papier presentant des marques selon le motif semblable a un 
filigrane ombre translucide. La reduction d'epaisseur variable dans la zone traitee peut aller 
jusqu'a 40% par rapport au reste du papier. 

EXEMPLE 3 : CONTRASTE D'OPACTTE ET ECART DE COULEUR (NUANCE ET 
10 LUMESfOSITE) 

Sur une feuille de papier de couleur jaune non couche de 80 g/m 2 de format A4, 
commercialise sous la marque POPSET ® de la societe ARJO WIGGINS S, A, on represente par 
remouillage et calandrage selon les conditions donnees ci-dessus, le motif du personnage tenant a 
1 5 la main un parapluie ferme, a Faide du logiciel POWER POINT ® de MICROSOFT. On obtient 
un papier presentant des marques selon le motif semblable a un filigrane ombre translucide. 
L'ecart de couleur AE* (selon les coordonnees colorimetriques du systeme CIELAB 1976) est de 
5,97. La reduction d'epaisseur variable dans la zone traitee peut aller jusqu'a 40% par rapport au 
reste du papier. 

20 

EXEMPLE 4 : 

Sur un echantillon de papier blanc non couche de 115 g/m 2 satin6, done deja 
calandr6, on reproduit a deux endroits differents, le motif selon une photographie 

25 dMdentit£ d*une personne, selon les conditions generales mentionnees ci-avant, dependant 
pour Tune des reproductions (a), on a r6alis6 par remouillage les parties sombres de la 
photographie, et pour Tautre reproduction (b), on a r6alise par remouillage les parties 
claires de la photographie, apparaissant ainsi en nfgatif. Aprfcs calandrage et sechage, le 
papier ainsi obtenu est un papier de s6curite personnalise par le double pseudo-filigrane 

30 de la photographie d' identity que Ton reconnait 

Par vision directe, en lumiere reflechie, sous forme de contraste de nuance, on 
observe (a). Par observation en lumiere transmise, on observe (b) sous forme de 
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contraste d f opacit6 (zones remouillees devenues moins opaques et done plus claires), 
etant compris qu'a F inverse, (a) en lumiere transmise et (b) en vision directe en 
lumiere reflechie sont chacune pergue comme une empreinte du negatif de la 
photographie d'identite. 

5 

EXEMPLE 5 : 

On realise un papier bijet non couch6 de 170 g/m 2 sur une formette de 
laboratoire.L'un des jets est de couleur blanche et a un grammage de 90 g/m 2 et Fautre jet 

10 est de nuance verte et a aussi un grammage de 80 g/m 2 

Aprfcs sechage du papier bijet, sur la face du jet blanc, on represente par remouillage 
et calandrage selon les conditions generales mentionnees ci-avant, le motif du personnage tenant a 
la main un parapluie ferme, a Faide du logiciel POWER POINT ® de MICROSOFT. On obtient 
un papier presentant des marques selon le motif apparaissant en lumiere transmise semblable a un 

15 filigrane ombre translucide et nuance. En vision directe en lumiere reflechie, on observe le motif 
du fait de la nuance verte du jet en dessous le motif. Le jet blanc etant assez epais, la solution de 
remouillage n'a pas penetre dans le jet vert 

EXEMPLE 6 : 

20 

On realise un papier contrecolle non couche de 210 g/m 2 en contrecollant deux 
papiers non couches de couleur blanche ayant un grammage de 90 g/m 2 a Faide d'une 
colle & base de poly (ac6tate de vinyle) et comportant 3 % en poids d'un colorant de 
nuanf age, le VIOLET BB 200%. 

25 Sur Fune des faces, on represente par remouillage et calandrage selon les conditions 

generales donnees ci-avant, le motif du personnage tenant a la main un parapluie ferme, a Taide du 
logiciel POWERPOINT ® de MICROSOFT. On obtient un papier presentant des marques selon 
le motif apparaissant en lumiere transmise semblable a un filigrane ombre translucide et nuance. 
En vision directe en lumiere reflechie, on observe le motif du fait de la nuance de la colle de 

30 contrecollage. La solution de remouillage n*a pas penetre dans tout le papier du fait de la presence 
de la colle. 
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FXEMPLES 7 et 8 : CONIRASTE DE COULEUR 



Exemple 7 : 

A la solution de remouillage decrite precedente eau -ethanol , on ajoute 0,01 % en poids 
5 d'une poudre d'un colorant de nuan9age , le VIOLET BB 200%. 

Sur une feuille de papier blanc non couche de 80 g/m 2 de format A4, commercialise sous 
la marque RG® de la societe GUERMAND, on represente par remouillage et calandrage selon 
les conditions ddnnees ci-dessus, un motif qui est un personnage tenant a la main un parapluie 
ferme, a l'aide du logiciel POWER POINT ® de MICROSOFT. On obtient un papier presentant 
10 des marques selon le motif semblable a un filigrane translucide visible en lumiere transmise. Le 
motif est egalement visible en lumiere reflechie grace a sa nuance violette. 
Exemple 8 : 

A la solution de remouillage decrite precedente eau -ethanol , on n'ajoute que 0,005 % en 
poids d'une poudre d'un colorant de nuanpage , le VIOLET BB 200%, 
15 On realise le pseudofiligrane comme a Pexemple 7. On obtient un papier presentant des 

marques selon le motif semblable a un filigrane translucide mais il a un meilleure visibilite en 
lumiere transmise, du fait que la quantite de colorant est moindre que pour celui de Texemple 7. 
On observe aussi le motif en lumiere reflechie grace a sa nuance violette. 

20 EXEMPLE 9 : REACTION D'INFALSIFICAnON COLOREE 

A la solution de remouiUage decrite dans les conditions generales eau -etfianol , on ajoute 
4 % . en poids d'un colorant d'infalsification, le colorant appele jaune DHTD , qui passse de 
incolbre a jaune-marron sous V action de rhypochlorite de sodium. 

25 Sur une feuille de papier blanc non couche de 80 g/m 2 de format A4, commercialise sous 

la marque RG® de la societe GUERIMAND S. A, on represente par remouillage et calandrage 
selon les conditions donnees ci-dessus, un mot et un dessin, a Taide du logiciel POWER POINT 
® de MICROSOFT. On obtient un papier presentant des marques non colorees selon le motif 
semblable a un filigrane translucide visible en lumiere transmise. Si on applique de rhypochlorite 

30 de sodium (eau de javel) comme agent de falsification, il se developpe une cbuleur jaune-marron 
au niveau des marques qui met en evidence la tentative de falsificatioa 
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EXEMPLE 10 : CONTRASTE D'OPACITE ET DE FLUORESCENCE 



A la solution de remouillage eau -ethanol decrite dans les conditions generales, on ajoute 
2 % d'un agent fluorescent blanchissant commercialise sous la marque Blancophor ® 
BSU PN. 

Sur un Schantillon de papier velin non couchS de 80 g/m 2 , fabriqu6 & partir de 
fibres de coton et ne contenant pas d'agent fluorescent blanchissant, on represente par 
remouillage et calandrage selon les conditions generales mentionnees ci-avant, le motif du 
personnage tenant a la main un parapluie ferme. On obtient un papier presentant des marques non 
colorees selon Ie motif semblable a un filigrane translucide visible en lumiere transmise par 
contraste d'opacitS et qui, en vision directe en lumifcre r^flechie, est plus ou moins r6vel6 
par contraste de nuance et de fluorescence selon que la lumifere incidente d' observation, 
naturelle ou artificielle, comporte plus ou moins de rayonnement ultra-violet. 

EXEMPLE 11 : 

La solution de remouillage est constitute d'eau distillfe et de 2 % en poids de 2- 
pyrrolidone (puret6 98 %). 

Aprds calandrage a 50°C d'un papier similaire a celui de Texemple 3, sous une pression 
lineaire de,l,0 kN/cm, on obtient un papier avec un pseudo-filigrane conformement a 
T invention, par contraste de nuance et opacity. 

EXEMPLE 12 : 

Sur une calandre molle de faible laize, une tete d'impression d'imprimante jet d'encre 
SCTTEX 6240, a ete installee a un metre des rouleaux de la calandre. L'impression et la vitesse de 
calandrage sont synchronisees. Comme solution de remouillage du papier, on utilise un melange 
d'eau demineralisee et de 5% en volume d'ethanol. La calandre est composee de deux rouleaux; 
Tun est en acier et le contre-rouleau a un habillage en plastique. Ces rouleaux sont chauffes a 80°C 
et la pression lineaire entre les rouleaux est de 2,5 kN/cm 

On deroule la bobine d'une feuille de papier blanc, on realise un motif avec la solution de 
remouillage a Taide de la tete d'impression sur la feuille, puis on fait passer Iadite feuille entre les 
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deux rouleaux de la calandre. La vitesse de defilement de lafeuille de papier est de 20 m/mn. 
La feuille de papier sec a une epaisseur de 60 um et a ete densifiee dans les zones de remouiUage 
par une reduction d'epaisseur de 16 urn. On obtient un papier avec un pseudo-filigrane 
conformement a 1' invention, par reduction d'epaisseur. 
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REVINDICATIONS 



1. Procede de fabrication d'un papier non couche, comportant au moins une marque 
ressemblant a un filigrane caracterise en ce qu'on realise ladite marque apres Fetape de sechage 

5 du papier , en effectuant les etapes dans lesquelles : 

a) on applique une solution de remouillage sur au moins une face du papier non 
couche, dans une ou des zones determinees, puis 

b) on applique une pression et une chaleur dans la ou lesdites zones du papier non 
couche remouille de maniere a evaporer ladite solution et densifier le papier non couche dans la ou 

10 lesdites zones par rapport au reste du papier. 

2. Procede selon la revendication 1, caracterise en ce qu'a Fetape a) ladite solution de 
remouillage est appliquee a Faide d'un dispositif d'impression par jet d'encre sur papier, 
notamment un dispositif d'impression numerique par jet d'encre, dans lequel on remplace Fencre 

1 5 par ladite solution de remouillage. 

3. Procede selon la revendication 1 ou 2, caracterise en ce que a Fetape b) on applique ladite 
pression et ladite chaleur en effectuant un calandrage du papier non couche. 

20 4. Procede selon Fune des revendications 1 a 3, caracterise en ce que ladite solution de 
remouillage est une solution aqueuse. 

5. Procede selon Fune des revendications 1 a 4, caracterise en ce que ladite solution de 
remouillage comporte des additifs choisis parmi des agents mouillants, des agents colorants 

25 notamment des agents de nuanfage, des agents fluorescents blanchissants, des agents inhibiteurs 
de fluorescence, des agents antifalsification ou d* authentication 

6. Procede selon la revendication 4, caracterise en ce que ladite solution aqueuse est une 
solution hydroalcolique. 

30 

7. Procede selon Fune des revendications 4 a 6, caracterise en ce que ladite solution aqueuse 
contient de.l a 10% en volume d'ethanol dans de Feau. 
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8. Procede selon la revendication 4 ou 5, caracterise en ce que ladite solution aqueuse 
contient de 1 a 1 0 % en poids de 2-pyrrolidone dans de Peau. 

5 9. Procede selon Tune des revendications 1 a 8, caracterise en ce que la ou lesdites zones 
definissent un motif visuel en observation en lumiere transmise resultant d'une reduction d'opacite 
dans la ou lesdites zones. 

10. Procede selon Tune des revendications 1 a 9, caracterise en ce que la ou lesdites zones 
10 definissent un motif visuel en observation en lumiere reflechie resultant d'une difference de 

couleur dans la ou lesdites zones. 

11. Papier non couche comportant au moins une marque ressemblant a un filigrane pouvant 
etre obtenu par le procede selon Tune des revendications 1 a 10. 

15 

12. Papier non couche comportant au moins une marque ressemblant a un filigrane, 
caracterise en ce qu'une ou des zones determinees du papier non couche presentent une reduction 
d'epaisseur par rapport au reste du papier non couche, la masse surfacique dans la ou lesdites 
zones du papier etant identique a celle du reste du papier. 

20 

13. Papier non couche presentant au moins une marque ressemblant a un filigrane selon Tune 
des revendications 11 a 12, caracterise en ce que la ou lesdites zones presentent une reduction 
d'opacite par rapport au reste du papier. 

25 14. Papier non couche selon Tune des revendications 11 a 13, caracterise en ce que la ou 
lesdites zones presentent une couleur, et notamment une nuance et/ou une luminosite, differente de 
celle du reste du papier. 

15. Papier non couche selon Tune des revendications 1 1 a 14, caracterise en ce qu'il presente 
30 une reduction d'epaisseur et d'opacite dans la ou lesdites zones par rapport au reste du papier. 

16. Papier non couche selon Tune des revendications 11 a 15, caracterise en ce que la ou 
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desdites zones comportent des agents choisis parmi des agents colorants, des agents fluoresceins, 
des agents inhibiteurs de fluorescence, des agents antifalsification ou d'authentificatioa 

17. Papier non couche selon Tune des revindications 1 1 a 16, caracterise en ce qu'il comporte 
5 deux ou plusieurs jets fibreux. 

18. Papier non couche selon la revendication precedente, caracterise en ce que seul Tun des 
jets de surface presente une reduction d'epaisseur et/ou une difference de nuance et/ou de 
luminosite dans la ou lesdites zones par rapport au reste du papier multijet 

10 

19. Papier non couche selon Tune des revendications 11 a 18, caracterise en ce qu'il comporte 
deux ou plusieurs feuilles de papier contrecollees. 

20. Papier non couche selon la revendication precedente, caracterise en ce que la colle de 
15 contrecollage est coloree. 

21. Papier selon la revendication 19 ou 20 caracterise en ce que seul Tune des feuilles du 
papier contrecolle presente une reduction d'epaisseur et/ou une difference de nuance et/ou une 
difference de luminosite dans la ou lesdites zones par rapport au reste du papier contrecolle. 



